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Ausgangslage/Analyse der SBhtwicklung

w Traditionelles Vorgehen bei kleinen Anwendungen: Sequentielle Entwicklung von
¢ Maschine
¢ Steuerungselektronik
¢ Software

w Steuerungselektronik

¢ Zentralisierte LOsungen
w Hoher Verkabelungsaufwand
w Oftmals Einsatz teurer, proprietarer Technik

¢ AdhocEntwicklung von eingebetteten Systemen
w HardwareEntwicklung ist aufwendig

w Programmierung wird meist manuell und
fur jeden Anwendungsfall neu durchgefihrt

w Ziele
¢ Parallelisierung des Entwicklungsprozesses

¢ Dezentralisierung von Steuerungskomponenten:
Lokale SensordateYierarbeitung sowie Regelung

¢ Modularisierung von Hardware und Software
¢ Modellbasierte Softwareentwicklung
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Das Projekt EasyKit
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EasyKit Entwicklungsprozess
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HardwareEntwicklung mit dem
Match- Baukastensystem
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Stufe 1¢ Funktionsmuster

w Einsatz: Fruhe Entwicklungad Testphase

w Verbindung vorgefertigter Funktionsgruppen

Uber definierte Schnittstellen zu Komplettsystemen
w Funktionstrager (Einzelplatine)

¢ Abgeschlossene Einzelfunktionen

¢ Konnen in Kombination Gibergeordnete
Gesamtfunktion erfillen

w Bausteine
¢ In sich geschlossene Funktionstrager
¢ Zu Systemen kombinierbar

w Beispiel: Prozessorbaustein CPU3.x

¢ Bausteine sind beschaltet und
enthalten komplette Funktionalitat

¢ Taktgeber, Resdtunktion
¢ Schnittstellen: RS232 oder RS485, SPI
¢ BaugrofRe: 12,5mm x 12,5mm
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Stufe 2¢ Test und Kleinserien (Prototyp)

w Ziele

¢ Systemaufbau fur Test und Kleinserie (1 bis 100 Stiick)
Schneller Ubergang von Stufe 1 zu Stufe 2
Wiederverwendung der Funktionsgruppen und der Software
Einfach und zuverlassig montierbar
Reduzierung der Bauelemente und Schnittstellen

N N NN

w Vorgehen
¢ Integration eigener oder anderer marktverfiigharer Komponenten
¢ Funktionstrager und Komponenten einzeln verfligbar
¢ Konventioneller Leiterplattenaufbau
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Stufe 3¢ Serienprodukt

w Einfacher Ubergang zu w Basislayout verflgbar

Serienprodukt w Schaltung einfach integrierbar
w Schaltungen und Bauelemente w Empfehlungen fir
Auswahl aus Stufe 1/2 verwendbar | ejterplattenhersteller

w LayoutBibliotheken verwendbar ¢y Bauelemente und Funktionstrager
w Softwarebibliotheken verwendbar verflgbar
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